Tender dokumentacija most ,Klostar“ u km 550+630 zeljeznicke pruge M202

TEHNICKI UVJETI | SPECIFIKACIJE ZA MATERIJAL | OPREMU
privitak tender dokumentaciji

TEHNICKE SPECIFIKACIJE ZA SS | TK MATERIJAL | OPREMU

KABEL SPZ 10x 0,9

Opis

e kabel za povezivanje stani¢nih signalno-sigurnosnih uredaja na elektrificiranim
magistralnim prugama monofaznog sistema od 25 kV/50 Hz i istosmjernim sistemom
od 3000 V.

e Kabeli se mogu polagati neposredno u zemlju, u cijevima, u kanalima kao i zatvorenim
prostorijama.
Dozvoljeno temperaturno podrucje za ove kabela je pri polaganjuod —5 do +50° C a
prije i poslije polaganja do + 70°C

Tehnicki podaci i konstrukcija
Opis konstrukcije

Jezgru kabela ¢ine bakreni vodi€i, izolirani PVC-om pouzeni u koncentri¢nim slojevima.
Pojedini slojevi su omotani tekstilnim koncem ili plasti€¢hom trakom. Mehani¢ku zastitu
¢ini Celi€na pocin€ana traka cija je debljina ovisna o broju zila u kabelu. Vanjski plast
je od PVC-a crne boje.

Mehanicke karakteristike

e br.zila x presjek vodica: 10x1x0,9mm

e debljina izolacije zila: 0,5 mm

e jezgra kabela: koncentri€no pouzeni vodici

¢ mehanicka zastita: Celi€na pocin€ana traka debljine 0,3 mm
¢ vanjski plast: PVC crne boje

Elektricne karakteristike

e max.vrijednost otpora pri 20°C < 28,9 Q/km

e otpor izolacije = 0,1 GQxkm

o dielektricna ¢vrstoca zila/zila 2000 Vest

e radni kapacitet < 180 nF/km na 800 Hz

Napomena: pod ovom Sifrom prihvaca se i kabel oznake A-2Y2YB2Y 10x1x0,9

KABEL TD 59 PT 12X4X1,2

Opis

o telekomunikacijski kabel za vanjsku uporabu, podzemni

¢ punjeni niskofrekventni spojni kabel s izolacijom vodi¢a od pjenastog polietilena,
slojevitim polietilenskim plastem armaturom od &eli¢nih traka i vanjskim plastem od
polietilena.

e norma: PTT Vj. 8/190; PTT 7/73; ISE — B — 015

Tehnicki podaci i konstrukcija

e tipska oznaka: TD59-PT (r0,03)
o kapacitet kabela: 5x4x1,2 (M)
e norma: PTT Vj. 8/190; PTT 7/73 ISE-B-015

Opis konstrukcije
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¢ vodi€i: meko odZarene okrugle bakrene Zice promjera 1,2 mm

¢ izolacija vodica: pjenasti polietilen s tankim slojem punog etilena ( foam skin )

e elementi pouzavanja: zvijezda Cetvorke,

e jezgra kabela: pouzena koncentriéno ispunjena masom za punjenje,

o plast: slojeviti, aluminijska vrpca (min debljine 0,2 mm) obostrano presvucena slojem
kopolimer etilena formirana kao cijev s preklopom ¢&vrsto i trajno slijepliena s
polietilenskim plastem crne boje.

Armatura

e dvije Celicne trake debljine 0,5 mm zalivene bitumenom postavljene na odgovarajucu
posteljicu iznad slojevitog plasta. Celicne trake moraju se obaviti u vidu otvorene
zavojnice sa preklopom koji ne smije biti veéi od 1/3 Sirine trake.

Vanjski plast

¢ Polietilen crne boje debljine 2,2 mm

e na vanjskom plastu kabela mora biti obiliezena duzina kabela na svakih 1 metar.
Izmedu oznacCenih duzina mora biti oznaden tip kabela te oznaka da se radi o
telekomunikacijskom kabelu.Sve gore navedene oznake moraju biti ispisane bijelom
bojom. PopreCn crvene boje Sirine 20 mm mora biti oznacen kraj kabela. Poletak i kraj
kabela oznaCava se na svakoj kabelskoj duzini i to 200 mm od kraja ili poCetka kabelske
duzine. Na vanjskom plastu izmedu svih navedenih oznaka mora biti i oznaka
proizvodaca kabela.

Elektricne karakteristike

e otpor petlie 31,8 Q/ km

e razlika otpora max 0,6 Q/ km

e otpor izolacije 10 GQ/ km

e radni kapacitet (£ 5 %) 35 nF/km

e gusenje pri 800 Hz 0,45 dB

e kapacitivhe sprege K1 max 100 pF/426m
e kapacitivhe sprege K2-3max 550 pF/426 m
e kapacitivhe sprege K4-8 max 100 pF/426 m
e kapacitivhe sprege K9- K12 max 100 pF/426 m
e kapacitivhe sprege el-e2 550 pF/426 m
e kapacitivhe sprege e3 1100 pF/426 m
o dielektricna Cvrstoca zila-Zila 500 Veff

o dielektricna &vrstoca zila-ekran 2000 Veff

KABEL STKA-V 2X1,2/4,4+1X4X1,2-120KHZ
Opis

e pruzni signalno telekomunikacijski kabel sa papirno zranom izolacijom za polaganje
uz elektrificirane Zeljezni¢ke pruge monofaznim sustavom 25 kV, 50 Hz
e STKA-V kabel sa dvije koaksijalne parice

Tehnic€ki podaci i konstrukcija

Kombinirani signalno-telekomunikacijski kabel sa koaksijalnim paricama malog promjera,
simetricnim VF &etvorkama i niskofrekventnim &etvorkama, aluminijskim omotaéem i
zastitom od mehani¢kog ostecenja i korozije.

e tip kabela STKA-V
o kapacitet kabela  2x1,2/4,4+1x4x1,2 (120kHz)+8x4x1,2NF+12x4x0,9NF
Konstrukcija kabela

o kabel se sastoji od slijede¢ih elemenata:
- koaksijalna parica malog promjera 1,2/4,4 mm
- simetri¢ne Cetvorke promjera 0,9 mm i 1,2 mm
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- niskofrekventne zvijezda ¢etvorke promjera 0,9 mm i 1,2 mm

Koaksijalna parica
¢ Koaksijalna parica malog promjera definirana je slijede¢im dimenzijama:

- unutarnji vodi¢ od okrugle meko odzarene bakrene zice promjera 1,2 mm
- vanjski vodi€ od bakrene trake debljine 0,18 mm
- unutarnji promjer vanjskog vodi¢a 4,4 mm
- koaksijalna parica mora biti omotana sa dvije ¢eli¢ne trake debljine 0,1 mm
motane u suprotnim smjerovima i najmanje dvije izolacijske trake od kojih
jedna mora biti papirna
SimetriCne Cetvorke

e vodi¢i moraju biti izradeni od okrugle meko odzarene bakrene Zzice. Bakreni vodici
moraju biti obavijeni papirnim kordelom i jednom papirnom trakom. Omatanje vrsiti u
suprotnim smjerovima. Cetiri izolirana vodi¢a moraju biti upredena u zvijezda &etvorku.
Vanjska povrsina izolacijske papirne trake, svakog vodi¢a u zvijezda ¢etvorci mora biti
obiljezena uzduznom ili popre&nom obojenom crtom Sirine 3 mm ili standardnim kodom
prema tablici 1. Boja za obiljezavanje mora biti postojana i kemijski neaktivna. Sustav
kodiranja Zila u €etvorci mora biti dostavljen od strane proizvodaca.

Tablica 1
parica zila boja uzduzne linije
a Zuta
1 b crvena
C zelena
2 d plava

o Cetvorke moraju biti obavijene papirnom trakom ili pamuénim koncem razli€ite boje koje
sluze za prepoznavanje Cetvorke. U svakom sloju po&etna &etvorka mora biti obiljezena
papirnom trakom ili pamucnim koncem crne boje.

o Cetvorke za smjer u neparnim slojevima moraju biti omotane papirnom trakom ili
pamucnim koncem plave boje, a u parnim slojevima zelene boje.

e ostale Cetvorke u neparnim slojevima moraju biti obiljezene naizmjeni¢no papirnom
trakom ili pamuc&nim koncem plave i bijele boje. Raspored i polozaj Cetvorki po slojevima
dat je u tablici 2.

Niskofrekventne ¢etvorke

e vodi¢i moraju biti izradeni od okrugle meko odZarene bakrene Zice. Bakreni vodici
moraju biti obavijeni papirnim kordelom i jednom papirnom trakom. Omatanje vrsiti u
suprotnim smijerovima. Cetiri izolirana vodiéa moraju biti upredena u zvijezda &etvorku.
Vanjska povrsina izolacijske papirne trake, svakog vodi¢a u zvijezda €etvorci mora biti
obiljezena uzduznom ili popre€nom obojenom crtom Sirine 3mm ili standardnim kodom
prema tablici 1. Sustav kodiranja zila u Cetvorci mora biti dostavljen od strane
proizvodaca,

o Cetvorke moraju biti obavijene papirnom trakom ili pamucénim koncem razli€ite boje koje
sluze za prepoznavanje ¢etvorke. U svakom sloju po€etna ¢etvorka mora biti obiljeZena
papirnom trakom ili pamuénim koncem crne boje,

e Cetvorke za smjer u neparnim slojevima moraju biti omotane papirnom trakom ili
pamucnim koncem plave boje, a u parnim slojevima zelene boje,

e ostale Cetvorke u neparnim slojevima moraju biti obiljezene naizmjeni¢no papirnom
trakom ili pamuénim koncem plave i bijele boje. Raspored i poloZaj Eetvorki po slojevima
dat je u tablici 2.

Tablica 2
sloj broj elementa element boja konca napomena
1 0,9 zvijezda crna
1 2 0,9 zvijezda plava
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3 0,9 zvijezda plava
4 0,9 zvijezda crna
5 0,9 zvijezda zelena
6 0,9 zvijezda zelena
7 0,9 zvijezda crvena
8 0,9 zvijezda zelena S fantomnim vodom
2 9 0,9 zvijezda crvena S fantomnim vodom
10 0,9 zvijezda zelena S fantomnim vodom
11 0,9 zvijezda crvena
12 0,9 zvijezda zelena
13 1,2 zvijezda crna
14 1,2 zvijezda plava
15 1,2 zvijezda plava
16 1,2/4,4 - koax parica 1
17 1,2 zvijezda plava S fantomnim vodom
18 1,2 zvijezda bijela
3 19 1,2 zvijezda plava VF &etvorka-120 kHz
20 1,2 zvijezda bijela
21 1,2 zvijezda plava
22 1,2/14,4 - koax parica 2
23 1,2 zvijezda plava S fantomnim vodom

Jezgra kabela

jezgra kabela mora biti formirana u vidu koncentri¢nih slojeva. Susjedni slojevi moraju
imati suprotan smjer upredanja. Izmedu slojeva postavlja se najmanje jedan omot od
Cetiri papirne trake. Preko zadnje papirne trake postavlja se omot od metaliziranog
papira.

jezgra kabela sastoji se od tri sloja. U prvom sloju su tri NF ( niskofrekventne ) Cetvorke
@ 0,9 mm u drugom sloju je devet NF (niskofrekventnih ¢etvorki ) & 0,9 mm, a u trecem
sloju dvije koaksijalne parice malog promjera 1,2/4,4 mm jedna VF ( visokofrekventna
Cetvorka 120 kHz ) & 1,2 mm i osam NF ( niskofrekventnih ¢etvorki ) & 1,2 mm.

Aluminijski omotac

aluminijski omotac treba biti izraden u obliku beSavne cijevi od aluminija minimalne
Cistoce 99,5 % homogenog sastava potpuno Ciste i glatke povrSine, bez nabora,
neravnina i ogrebotina i zasjekotina. Debljina aluminijskog omota¢a mora biti takova da
zadovoljava postavljene uvjete u pogledu redukcijskog faktora.

zatezna &vrstoca pri prekidu min. 6,5 kg/mm?

izduZenje pri prekidu min. 6%

promjer kabela preko aluminijskog plasta 36,0 mm.

Zastita od mehanickih oStecenja i korozije

kabel mora biti armiran s najmanje dvije Celi¢ne trake predhodno premazane kompound
masama.

debljina Celicnih traka mora biti najmanje 0,5 mm za kabele sa promjerom preko
aluminijskog omota&a do @ 30 mm, a najmanje 0,8 mm za vece promjere. Celi¢ne trake
moraju biti namatane sa max. zazorom od 1/3 Sirine Celi¢ne trake.

Vanjski plast kabela

vanjski plast kabela mora biti izraden od PVC mase umjesto vanjskog antikorozivnhog
sloja.

PVC masa mora odgovarati standardu JUS N.A. 8. 175. Vrsta PVC mase ima oznaku
G PI. Debljina PVC omota¢a mora biti sukladana standardu JUS N. C4. 030 tablica 4
za armirane kabele ( ne manje od 2,6 mm ). Na vanjskom PVC omotacu mora biti
oznaCena duZina kabela za svaki duzni metar.

izmedu oznacdene duzine mora biti oznacen tip kabela, kapacitet kabela te oznaka da
se radi o telekomunikacijskom kabelu (TK) ili simbol telefonska sluSalica. Ove oznake
moraju biti bijele boje. Kraj kabela mora biti obiljeZen popre€nom crvenom crtom Sirine
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20 mm, a pocetak kabela zelenom poprecnom crtom iste Sirine. PoCetak i kraj kabela
mora biti oznaden oko cijelog plasta kabela na po€etku i na kraju kabela.
e promijer kabela preko vanjskog plasta 53,0 mm

Elektricne karakteristike
NF Cetvorke

e Otpor petlje vodi¢a max:
- zad0,9mmna20°C 55,2 O/km
- zagdl2mmna20°C 31,2 Q/km

Otpor izolacije

e otpor izolacije kod 20°C, mjerni napon 200 V mora biti min. 10GQ/km

Dielektricna ¢évrstoca

e kabel mora izdrzati bez proboja za vrijeme od jedne minute izmjeni¢ni napon efektivne
vrijednosti najmanje 2000 V, 50 Hz priklju¢en izmedu aluminijskog omotaca i svih ostalih
vodi€a spojenih zajedno.

e kabel mora izdrzati bez proboja u vremenu od jedne minute izmjeniéni napon efektivne
vrijednosti 500 V, 50 Hz priklju¢en izmedu zila «a» i «b» svake parice.

Nominalna vrijednost radnog kapaciteta

e zavodite & 0,9 mm 34 nF/km

e zavodice I 1,2 mm 26,5 nF/km kod frekvencije 800 Hz.

e odstupanje od izmjerene vrijednosti, srednje vrijednosti radnog kapaciteta od nominalne
vrijednosti ne smije biti veCa od + 5% za osnovni vod i + 7% za fantomski vod.
Odstupanje pojedinacnih vrijednosti od srednje vrijednosti ne smije biti ve¢a od 7%. Ova
vrijednost odnosi se na obadva kruga.

VF Cetvorke

otpor petlie vodi¢a & 1,2 mm mora biti 31,2 Q/km.

otpor petlje vodi¢a & 0,9 mm mora biti 56,6 Q/km

razlika otpora izmedu dvije petlje moze biti max.0,15

srednja vrijednost za vf Cetvorke do 252 khz je max. 0,06 za tvorni¢ku duzinu.

Otpor izolacije

e otpor izolacije kod 20°C, mjerni napon 200 V mora biti min. 10GQ/km

Dielektricna ¢vrstoca

e kabel mora izdrZati bez proboja za vrijeme od jedne minute izmjeni¢ni napon efektivne
vrijednosti najmanje 2000 v, 50 hz priklju¢en izmedu aluminijskog omotaca i svih ostalih
vodi¢a spojenih zajedno.

o kabel mora izdrzati bez proboja u vremenu od jedne minute izmjeni¢ni napon efektivne
vrijednosti 500 v, 50 hz priklju¢en izmedu zila «a» i «b» svake parice.

KarakteristiCnha impendancija

¢ nominalna vrijednost realnog dijela karakteristi¢ne impendancije mora biti 174Q/km kod
frekvencije 120 khz za promjer vodi¢a 1,2 mm.

e dozvoljeno odstupanje pojedinacénih vrijednosti od srednje izmjerene vrijednosti realnog
dijela karakteristicne impendancije iznosi + 5% na frekvenciji 120 khz.

Radni kapacitet

e nominalna vrijednost radnog kapaciteta je 26,5 nf/lkm kod frekvencije 800 hz.

¢ pojedinacno odstupanje radnog kapaciteta od nominalne vrijednosti iznosi max. 10%.

e pojedinacno odstupanje radnog kapaciteta od izmjerene srednje vrijednosti iznosi max.
+ 5% kod frekvencije 800 hz za duzinu 1000 m.
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Prigu$enje presluSavanja

e nablizem kraju min. 60,8 dB kod 120 kHz za duZinu 230 m
55,6 dB kod 240 kHz za duzinu 230 m

e nadaljem kraju 76,1 dB kod 120 kHz za duzinu 230 m
67,7 dB kod 240 kHz za duzinu 230 m

Koaksijalna parica 1,2/4,4

e otpor unutarnjeg vodi¢a mora biti manji od 16,5 Q/km
e otpor vanjskog vodi¢a mora biti manji od 7,5 Q/km za traku debljine 0,18 mm odnosno
8,5 Q/km za traku debljine 0,15 mm.

Otpor izolacije

e otpor izolacije svake tvorni¢ke duzine mjeren izmedu unutarnjeg i vanjskog vodi¢a sa
800 v, 50hz ili 1200 v u vremenu od 2 minute ne smije biti manji od 10 gQ/km, a za
duzine manje od tvorni¢ke ne smije biti manji od 25 gQ/km.

e otpor izolacije izmedu vanjskih vodiCa i omotaca ne smije biti manji od 10 gQ/km
mjereno sa 2000 v, 50 hz u vremenu od 2 minute.

KarakteristiCha impendancija

o srednja vrijednost realnog dijela karakteristi€ne impendancije na 1 MHz mora biti 75 Q
+1,5%

PriguSenje presluSavanja

e prigudenje presluSavanja izmedu dvije koaksijalne parice u istom kabelu iznosi min. 13
N na frekvenciji 60 kHz ( tipsko ispitivanje ) za duzinu 426 m.

Redukcijski faktor

¢ redukcijski faktor kabela ne smije biti veéi od 0,03 kod induciranog napona od 80 — 430
V/km s tim da kod induciranog napona od 800 V po kilometru ne prede vrijednost 0,1.

KABEL TK 59 -50

Tipska oznaka kabela: TK 59 — 50

Norma: HPT T4 — 2336/92
ISE — B - 005

Opis konstrukcije:
Konstrukcijski podaci: 10x4x0,8 GM

Promjer jezgre: 12,2 mm
Debljina slojevitog plasta: 1,8 mm
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Promjer vanjskog plasta: 23 mm
Tezina kabela: 881 kg/km
Pakiranje na bubanj: 1000 m
Bubanj za namatanje kabela: BD 14
Vodi¢ od meko odzarenog bakra promjera 0,8
Izolacija od pjenastog polietilena s tankim slojem punog polietilena ( from skin )
Elementi pouzenja: zvijezda Cetvorke
Jezgra kabela: pouzena skupno (G) ili koncentri€no, ispunjena masom za punjenje (M)
Plast: slojeviti, aluminijska traka obostrano presvucena slojem kopolimer etilena formirana kao cijev s
preklopom, €vrsto i trajno sljepljena s polietilenskim plastom crne boje.
Armatura: dvije ¢elicne trake zalivene bitumenom ili dvije pocin€ane &eliCne trake.
Vanjski plast: polietilen crne boje. Na vanjskom PVC omotacu mora biti ozna¢ena duzina kabela za
svaki duzni metar.
Izmedu oznadene duzine mora biti oznacen tip kabela, kapacitet kabela te oznaka da se radi o
telekomunikacijskom kabelu (TK) ili simbol telefonska slusalica. Ove oznake moraju biti bijele boje. Kraj
kabela mora biti obiliezen popre€nom crvenom crtom Sirine 20 mm, a poCetak kabela zelenom
popre€nom crtom iste Sirine. PoCetak i kraj kabela mora biti ozna¢en oko cijelog plasta kabela na
pocetku i na kraju kabela.
Mjesto | podrucje upotrebe: Ovi kabeli mogu se polagati u zemlju ili kabelsku kanalizaciju.
Dozvoljena temperature upotrebe kabela: kod polaganja od -5°C do +50°C

prije i poslije polaganja od -30°C do +50°C

Elektricne karakteristike:

Otpor petlije max 73,2 Q/km
Otpor petlje srednja vrijednost, max 72 Q/km
Otpor izolacije, min 1500 MQ/km
Radni kapacitet za 100% vrijednosti <52 nF/km
Radni kapacitet za 95% vrijednosti <50 nF/km
Radni kapacitet za 80% vrijednosti <48 nF/km
Kapacitivne sprege K1 za 100% vrijednosti < 800 pF/300 m
Kapacitivne sprege K1 za 98% vrijednosti <400 pF/300 m

Kapacitivne sprege K9 — K12 za 100% vrijednosti < 300 pF/300 m
Kapacitivne sprege K9 — K12 za 98% vrijednosti < 100 pF/300 m
Kapacitivne sprege el —e2 za 100% vrijednosti < 800 pF/300 m
Dielektrina ¢vrstoc¢a zila — Zila 500V/2min
DielektriCna ¢vrstoéa zila — ekran 2000V/2min

TOPLOSKUPLJAJUCE SPOJNICE

b

Toploskupljajuée spojnice skupljaju se na toplini i koriste se za zastitu kabelskih spojeva u
telekomunikacijskoj mrezi. Izradena od homogene kompozitne strukture toploskupljaju¢e manzete od
PE laminata ojaana PE mrezom. S vanjske strane mora biti presvuCena termoosjetljivom
pigmentacijom. S unutarnje strane mora biti presvu€ena termo ljepilom. Spojnica mora biti ekoloski
prihvatljiva. Stupanj zastite IP68
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Ostali uvijeti:
- visoka otpornost na kidanje prije i nakon ugradnje
- visoka otpornost na mehanicka ostecenja
- isporuka s metalnim kucistem
Dimenzije spojnica prema zahtjevu narucioca, a za sve vrijede isti tehnicki uvjeti.

U kompletu toploskupljaju¢e spojnice mora biti isporu¢eno:
- toploskupljaju¢i omotac
- 8inja za zatvaranje sa spojnim elementom
- metalni kanister
- aluminijska ljepljiva traka
- zastitna folija
- folija za zastitu od plamena
- ljepljiva traka
- gel
- brusna traka
- maramica za Cis¢enje
- pletenica za premoStenje oklopa kabela

J—m' -
)

DIMENZIJE SPOJNICA

s
A
| | ||
B >~ 0
i T
Y
Promjer Promjer Max spojni Ukupna
spojnog kabela razmak duzina
Oznaka spojnice snopa d min I spoja
D max S
42/15 - 600 42 15 600 800
43/8 - 200 43 8 200 350
43/8 - 300 43 8 300 500
55/12 - 300 55 12 300 510
75/15 - 400 75 15 400 640
75/15 - 550 75 15 550 810
75/15 - 600 75 15 600 850
92/25 - 500 92 25 500 830
92/25 - 650 92 25 650 985
122/30 - 500 122 30 500 860
122/30 - 650 122 30 650 1010
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PRIBOR ZA PRESPOJ PLASTA KABELA

Pribor za prespoj plasta kabela ima tri tipa i oznaceni su sa :

- HZ-1-TK
- HZ-2- 7K
- HZ-3-TK

Komplet za prespoj plasta kabela tip HZ-1-TK sadrzi:

- vanjska toploskupljaju¢a cijev za

zatvaranje spojnice WCSM 33/8-300/S kom 3
- kontaktna nazubljena plocica (ribez) EXRM 0542-115 kom 3
- kontaktni prsten za bezlemno spajanje

uzemljenja EPPA-034-E kom 4
- bakrena mrezica za namatanje pod

kontaktne prstene EPPA 009-300 kom 3
- bakrena pletenica s lemnim blokom za

premostenje armature EPPA 036-3-800 (16mm?) kom 2
- brtvena traka (ljepilo) EPPA 206-4-250 kom 2
- vijéana ¢ahura za

spajanje pletenica CV 1035 (EXRM 0961-35 GUS-V) kom1l
- toploskupljajuca cijev za

izoliranje Cu pletenice MWTM 16/5-600/S kom 2
- toploskupljajuca cijev za

izoliranje vij¢ane Cahure WCSM 33/8-200/S kom 1

Komplet za prespoj plasta kabela tip HZ-2-TK sadrzi:

- vanjska toploskupljajuca cijev za

zatvaranje spojnice WCSM 51/16-300/S kom 3
- kontaktna nazubljena plocica (ribez) EXRM 0542-115 kom 3
- kontaktni prsten za bezlemno spajanje

uzemljenja EPPA-034- F kom 5
- bakrena mreZica za namatanje pod

kontaktne prstene EPPA 009-300 kom 4
- bakrena pletenica s lemnim blokom za

premostenje armature EPPA 036-4-1000 (25mm?) kom 2
brtvena traka (ljepilo) EPPA 206-4-250 kom 3
- vij¢ana Cahura za

spajanje pletenica CV 1035 (EXRM 0961-35 GUS-V) kom1l
- toploskupljajuca cijev za

izoliranje Cu pletenice MWTM 25/8-800/S kom 2
- toploskupljajuca cijev za

izoliranje vij¢ane Cahure WCSM 33/8-200/S kom 1

Komplet za prespoj plasta kabela tip HZ-3-TK sadrZi

- vanjska toploskupljaju¢a cijev za

zatvaranje spojnice WCSM 85/25-300/S kom 3
- kontaktna nazubljena plocica (ribez) EXRM 0542-115 kom 3
- kontaktni prsten za bezlemno spajanje
uzemljenja EPPA-034-G kom 5
- bakrena mreZica za namatanje pod
kontaktne prstene EPPA 009-300 kom 4
- bakrena pletenica s lemnim blokom za
premostenje armature EPPA 036-5-1000 (35mm?) kom 2
brtvena traka (ljepilo) EPPA 206-4-250 kom 3

- vij¢ana Cahura za

spajanje pletenica CV 2570 (EXRM 0961-70 GUS-V) kom1l
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- toploskupljaju¢a cijev za

izoliranje Cu pletenice MWTM 25/8-800/S kom 2
- toploskupljaju¢a cijev za
izoliranje vij€ane Cahure WCSM 33/8-200/S kom 1

KABEL SPOJNICA ZALJEVAJUCA ZA SPZ | PNK KABEL

Dimenzije spojnice prema tabeli:

Max. promjer
Tip kabela L (mm) D (mm) H (mm)
M12 34 260 47 63

KABEL PNK (PEK)

1. Predmet interne tehni€ke specifikacije
1.1 Ova interna tehni¢ka specifikacija propisuje konstrukciju i dimenzije te zahtjeve za
ispitivanje, isporuku i preuzimanje pruznih energetskih kabela (u daljnjem tekstu: kabeli).
1.2 Ovi kabeli se primjenjuju za opskrbu elektrichom energijom signalno-sigurnosnih i
telekomunikacijskih uredaja.
1.3 Kabeli se mogu koristiti za polaganje u rov, cijevi ili kabelsku kanalizaciju te u zatvorene
prostore.
1.4 Kabeli se mogu trajno koristiti na naponu do 1,3/2,2 (2,6) kV,

gdje je U0=1,3 kV nazivni izmjeni¢ni napon izmedu pojedinog vodica i zemlje,

U=2,2 kV nazivni izmjeni¢ni napon izmedu vodica,
Um=2,6 kV maksimalni izmjeni¢ni napon.

2. Konstrukcija

2.1 Vodici

2.1.1 Vodici kabela mogu biti od mekog bakra, aluminija ili aluminijske legure
(AlMgSi prema HRN EN 50183 Zica Al 2 cvrstoce min. 325 Mpa) te moraju
biti izradeni sukladno normi HRN EN 60228.

2.1.2 Nazivni presjeci vodi€a koji se koriste prikazani su u Tablici 1.

Bakar | Aluminiji legura AIMgSi
Nazivni presjek, mm?

15 -
2,5 -
4 -
6 -
10 -
16 -
25 25
35 35
50 50
70 70
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- 120

Tablica 1: Nazivni presjeci vodiCa

2.1.3 Bakreni vodi¢i presjeka od 1,5 mm? do uklju¢uju¢i 6 mm?2 moraju biti
klase 1, a vodici vecih presjeka od 6 mm?2 moraju biti kompaktirani vodici
klase 2. Svi aluminijski i vodi¢i od aluminijske legure moraju biti
kompaktirani vodi¢i klase 2. Svi vodi€i troZilnih i CetveroZilnih kabela
presjeka 50 mm2 i viSe moraju biti sektorski.

Vodici klase 2 od aluminijske legure moraju imati ugradenu pocinéanu
¢eliénu Zicu u unutarnjem sloju pouzenja istog promjera kao zice od
aluminijske legure. Pocin¢ana &elicna zica mora odgovarati normi HRN EN
50189 (zica ST1A prekidne ¢vrsto¢e minimalno 1300 MPa).

Klase vodica definirane su normom HRN EN 60228.

2.2 Zile

2.2.1 Izolacija vodi€a treba biti izradena ekstrudiranjem umrezenog polietilena —
XLPE (najveca radna temperatura vodica 90 °C) prema normi HRN IEC
60502-1.

2.2.2 Nazivna debljina izolacije navedena je u Tablici 2. Ukoliko se upotrijebi,
debljina separatora nije uklju¢ena u debljinu izolacije.

Nazivni presjek 15| 25 4 6 10 | 16 | 25 | 35 | 50 | 70 | 95 | 120
vodi¢a, mm?
Nazivna debljina 12 (12|12 (12|13 |14 |14 |14 |16 |16 |16 |16
izolacije, mm

Tablica 2: Nazivna debljina izolacije

2.2.3 Srednja debljina izolacije ne smije biti manja od nazivne debljine prikazane
u Tablici 2.

2.2.4 Minimalna debljina izolacije ne smije biti manja od:

dmin=0,9 dni- 0,1 mm,

gdje je dni - nazivna debljina izolacije.

2.2.5 lzolacija mora biti slijepljena za vodi€ i mora se lako odvajati od vodi¢a uz
uporabu standardnih alata

2.2.6 ViSezilni kabeli moraju imati Zile razli¢itih boja. 1zolacija treba biti dvoslojna —
na osnovni prirodni (bezbojni) sloj nanosi se, istovremenim ekstrudiranjem,

sloj (skin) debljine cca 0,1 mm od istog obojanog materijala.

Nazivna debljina prikazana u Tablici 2 je ukupna debljina oba sloja.

Boje zila su:

- Jednozilni kabeli: siva

- Dvozilni kabeli: plava, smeda

- Trozilni kabeli: smeda, crna, siva

- Cetverozilni kabeli: plava, smeda, crna, siva.

2.3 Jezgra

Jezgra viSeZilnih kabela sastoji se od medusobno pouZenih Zila. Meduprostor jezgre s
okruglim Zilama popunjava se ekstrudiranjem ispune od gumene mjesavine koja mora
popuniti sav meduprostor, a ne mora zadovoljavati nikakve posebne zahtjeve u pogledu
prekidne €vrstoce i istezanja. Jezgra sa sektorskim Zilama ne mora imati ispunu od
gumene mjesavine, a dozvoljena je uporaba separatora od nehigroskopnog materijala
preko jezgre.

2.4 Unutarnji plast

Unutarnji plast nanosi se na jezgru kabela ekstrudiranjem polietilena visoke gustoce tipa
ST7 prema normi HRN IEC 60502-1. Debljina unutarnjeg plasta niti na jednom mjestu
ne smije biti manja od vrijednosti prikazanih u Tablici 3.

Fiktivni promjer ispod plasta do 13 do 20 do 30 veci od 30
(premaHRN IEC 60502-1), mm
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Minimalna debljina unutarnjeg 0,5 0,6 0,8 1,0
plasta, mm

Tablica 3: Minimalna debljina unutarnjeg plasta

2.5 Mehanicka zastita (armatura)

2.5.1 U cilju zastite od mehanickih ostecenja kabela koristi se armatura koja se
sastoji od dvije pocin¢ane celicne trake iste Sirine koje se helikoidalno

omataju oko unutarnjeg plasta. Trake se omataju s razmakom izmedu
susjednih zavoja na nacin da je gornja traka postavljena na sredinu preko
razmaka donje trake. Razmak izmedu zavoja pojedinih traka ne smije biti

veci od 50% Sirine trake.

2.5.2 Nazivna debljina ¢eli¢nih traka prikazana je u Tablici 4.

Fiktivni promjer ispod do 25 do 35 veci od
armature prema HRN IEC 35
60502-1, mm

Nazivna debljina pocincanih 0,2 0,3 0,5
celicnih traka, mm

Tablica 4: Nazivna debljina pocin¢anih €eli¢nih traka
2.5.3 Jednozilni kabeli armiraju se aluminijskim trakama debljine 0,5 mm.

2.6 Vanjski plast

2.6.1 Preko armature nanosi se vanjski zastitni plast od polietilena visoke gustoce
tipa ST7 prema normi HRN IEC 60502-1, crne boje. Plast kabela mora biti
gladak, bez nepravilnosti kao §to su rupice, mjehuri, zagorene Cestice

materijala, kvrzice i slicno.

2.6.2 Za ugradnju kabela u podrucjima gdje se zahtjeva teSkogorivost (primjerice
u tunelima), niska razina emisije dima te razvoj bezhalogenih plinova pri
izlozenosti vatri, mora se koristiti bezhalogeni materijal oznake ST8 prema

normi HRN IEC 60502-1. Takav kabel mora najmanje zadovoljavati stupanj
teSkogorivosti prema normi HRN EN 50266-2-4 (kategorija C).

2.6.3 Materijali svih plasteva kabela moraju biti otporni na glodavce, ali ne smiju
sadrzavati materijale Stetne za ljude i okolis.

2.6.4 Nazivna debljina plasta racuna se po sljedecoj formuli:

dnp = 0,035 Df + 1,0 mm,

gdje je Df - fiktivni promjer ispod plasta (prema HRN IEC 60502-1).

Pri tome nazivna debljina ne smije biti manja od 1,8 mm.

Srednja vrijednost ne smije biti manja od nazivne.

Minimalna debljina plasta ne smije biti manja od:

dminp = 0,8 dnp — 0,2 mm,

gdje je dnp — nazivna debljina plasta

3. Oznacavanje
U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji pruzni energetski kabeli oznadavaju se na sljededéi
nacin:

PEK-a bxc mm2 d

gdje je: PEK — pruzni energetski kabel
a - materijal vodi¢a: - bakar — bez oznake
- aluminij — A
- aluminijska legura — Ay
b — broj zila
¢ — nazivni presjek
d - gorivost: - teSkogorivi— TG

Primjer ozna€avanja aluminijskog CetveroZilnog pruznog energetskog kabela
presjeka 50 mm2, teSkogorivog: PEK-A 4x50 mm2 TG.
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4. Ispitivanje i preuzimanje kabela
Kabeli moraju u cijelosti biti proizvedeni i ispitani sukladno ovoj ITS.

4.1 Rutinska ispitivanja

4.1.1 U svrhu provjere kvalitete kabela proizvodac mora izvrSiti rutinsko ispitivanje
na svakoj proizvedenoj duZini te sastaviti izvjeSce o ispitivanju.

4.1.2 Rutinska ispitivanja vrSe se prema normi HRN IEC 60502-1, a obuhvacaju:

- mjerenje elektri¢nog otpora svih vodi¢a

- naponsko ispitivanje.

4.1.3 Mjerenje istosmjernog elektriénog otpora vodic¢a izvodi se na cijeloj
kabelskoj duzini na bubniju ili na uzorku odrezanom s te duzine.

Temperiranje i postupak mjerenja se mora izvrsiti sukladno normi HRN IEC
60502-1, a izmjerene vrijednosti otpora moraju biti preracunate na otpor na

20°C po kilometru duljine te ne smiju biti vise od vrijednosti odredenih

normom HRN EN 60228.

4.1.4 Naponsko ispitivanje se izvodi na cijeloj duzini kabela na bubnju izmjeni¢nim
naponom frekvencije 50 Hz. Smatra se da je kabel zadovoljio naponsko
ispitivanje ako izdrzi napon od 5,2 kV u trajanju od 5 minuta bez proboja.

Prilikom ispitivanja viSezilnih kabela ispitni napon se uspostavlja izmedu

svakog vodic¢a te svih ostalih vodi¢a i armature. Kod ispitivanja jednozilnih

kabela ispitni napon se uspostavlja izmedu vodi€a i armature.

4.2 Tipska ispitivanja
Tipska ispitivanja provode se prema normi HRN IEC 60502-1.

MONTAZNI TEMELJ SIGNALA

I
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Montazni temelj svjetlosnog signala sastoji se od tri elementa visine po 45 cm, sa podloznim elementom
visine 15 cm iz kojega strSe 4 sidrena vijka. Ukupna visina temelja je 150 cm, a kvaliteta betona je
C25/30. Podlozni element je tlocrtnih dimenzija 60x60 cm, a temeljni elementi su dim. 40x40 cm. Signal
se pri¢vrscuje putem Celic¢ne prikljuéne plo€e. U gornjem elementu je ostavljena rupa za uvod kabela.
Vrh temelja je 55 cm ispod GRT-a. Betonski elementi postavljaju se u prethodno iskopanu jamu dubine
oko 160 cm, tlocrtnih dimenzija oko 70x70 cm, na &ijem dnu se izvodi sloj posteljice debljine oko 10 cm

od zbijenog drobljenca. Oko ugradenih betonskih elemenata nasipa se drobljenac i zbija u slojevima

visine oko 20 cm, strogo pazec¢i da betonski elementi sa sidrenim vijcima budu vertikalni. 1zmedu
betonskih blokova stavljaju se trake od krovne ljepenke koje sluze kao brtve prilikom ulijevanja
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rastopliene smole u otvore kroz koje prolaze vijci za priévr§¢enje stupa signala. Tezina cijelog temelja
je oko 400 kg.

TEHNICKI UVJETI ZA OPREMU KONTAKTNE MREZE

1. METALNE KONSTRUKCIJE

OPREMA OD VRUCE POCINCANOG CELIKA (NOSIVE KONSTRUKCIJE |
KONZOLE

= Proizvodac¢-dobavlja¢ mora priloziti prospekte-kataloge s tehnic¢kim specifikacijama
proizvodaca,

= Uz specificiranu robu dobavlja¢ mora isporuciti tehnic¢ku i ispitnu dokumentaciju,
dokumente o sukladnosti, te da su celicne konstrukcije kontrolirane tvornckim
kontrolama proizvodne po normama: HRN EN 1090-1 i HRN EN 1090-2.

= Roba mora odgovarati trazenim uvjetima i normama iz nacrta i "Specifikacije
materijala i specifikacije ispitivanja elemenata KM,

= Kvalitativni prijem obavlja se sukladno dokumentu ,Specifikacije materijala i
specifikacije ispitivanja elemenata KM, koji je sastavni dio ovog dokumenta.

2. OPREMA POVRATNOG VODA

= Uz specificiranu robu isporuciti tehnicku i ispitnu dokumentaciju, te dokumente o
sukladnosti,

= Roba mora odgovarati trazenim uvjetima i normama iz nacrta
= Kvalitativni prijem obavlja se sukladno navedenim normama iz nacrta i uvjetima iz
ovih specifikacija.

3. UZADI | VODICI KM

= Roba mora odgovarati trazenim uvjetima i standardima iz nacrta
= Proizvodac-dobavljac treba priloziti:

= prospekte-kataloge s tehnickim specifikacijama proizvodaca
= za kontaktni vodi¢ listu kupaca s isporu¢enim koli¢inama u posljednjih pet
godina.

= Dobavljac treba priloziti suglasnost proizvodaca da nudi njegovu robu.

= Uz specificiranu robu isporuciti tehni€ku i ispitnu dokumentaciju, te dokumente o
sukladnosti,
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DODATNE TEHNICKE SPECIFIKACIJE ZA
ISKRISTE 8WL6503-1A S ULOSCIMA

ISKRISTE 8WL6503-1A

——
Ex= re—

100 L

Struja kratkog spoja: 36 kA
Trajanje struje kratkog spoja: 60 ms
L -203 mm

Materijal: bakar i aluminij

Za tracnicu UIC 60

Jednakovrijedan po tehnickim karakteristikama i dimenzijama

ULOSCI 8WL6504-5

T
|
L
ek
T
17

P24

Napon: 1000 V izmjeni¢no, 600 V istosmjerno

Radni napon: 600 V istosmjerno +/-20 %
<940 V izmjeni¢no

Materijal: bakar

Jednakovrijedan po tehni¢kim karakteristikama i dimenzijama
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MATICA

ISSE L INN

- PODLOSKA

Napomena: Materijali i ispitivanja prema «Specifikacije materijala i
specifikacije ispitivanja elemenata kontaktne mreze»

POZ. NAZIV DETALJ KOL.| MATERMAL |[CRT.DET| NAPOMENA
@ HZ INFRASTRUKTURA - ELEKTROTEHNICKI POSLOVI ODRZAVANJA KAT. BR.
Ovjerava: Sasa Drageljevi¢, dipl.ing.el PRIBOR SPOJNI ZA 1-STRUKI SPOJ NA TRAGNICU TIP AR-60D)
Datum
25052010 KOMPLET
Nacrt br.2

16 | 24



Tender dokumentacija

most ,Klostar” u km 550+630 zeljeznicke

pruge M202

O
o
TEHNICKI PODACI:
Materijal:  Celik Il
Tip uzeta: FeZn 95 - vruce pocin¢ano
Nominalni presjek vodi¢a [mmz]: 95
Konstrukcija vodi¢a nxmm : 37x1,8
Modul elasti¢nosti [N/mmZ] . 12x10°
Min. prekidna sila [N/mmz] . 350
Otpor [Q/km]: 0,18
Koef. uzduznog rastezanja [1/C]: 12x10°
Masa [kg/m]: 0,75
POZ. NAZIV DETALJ KOL.| MATERWAL |CRT.DET| NAPOMENA
HZ SPECIFIKACWA BR. XXX |E] NORMA: XXXXXXX
@ HZ INFRASTRUKTURA - ELEKTROTEHNICKI POSLOVI ODRZAVANJA KAT. BR.
Stanko RateSic, dipling el Sasa Dragelev Ling.el - - - -
e —= e UZE CELIENO POCINCANO 95 mm2 600203
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Materjal: Elektrolitski bakar pokositreni

Nazivni

Di R

presjek | Kataloski fiiak imenzye _mm
vodica | broIVl | mm | gi | d L B a
95 600 240 12] 13,5 13| 65,5 32| 35
600 250 16| 13,5 17]. 65,5 32| 35

HRVATSKE ZELJEZNICE

KABELSKA STOPICA ZA ZAPRESAVANJE DIN 46235
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[ 2602948 |

37

276

A,A_
—

Materijal [€2130

Norma HRN C.B0.551

Izrada HRN M.B2.110

Zastita Vruée pocinéanje 610 g/m2 Zn5
Norma HRN EN ISO 1461

Napomena: Materijali i ispitivanja prema «Specifikacije materijala i
specifikacije ispitivanja elemenata kontaktne mreze»

POZ. NAZN DETALJ KOL.| MATERWMAL [CRT.DET| NAPOMENA
@ HZINFRASTRUKTURA - ELEKTROTEHNICKI POSLOVI ODRZAVANJA|  KAT. BR.

Ovjerava: Sasa Drageljevi¢, dipl.ing.el ps .

D Prstenasta elasticna podloska B 16 114 404
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Tender dokumentacija
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KAT. BR.
101.500

KOL.|MATERIJALCRT. DET| NAPOMENA

NAZIV DETALJ

POZ.

@INFRASTRUKTURA-ELEKTROTEHNICKI POSLOVI ODRZAVANJA|

Stup Z3

Stanko Ratesi¢, dipl.ing el

Ovjerava

Datum

30.03.2011

* Specifikacije materijala i ispitivanja elemenata KM-a — u privitku
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\ TEHNICKE SPECIFIKACIJE ZA KAMENI AGREGAT \

A) KAMENI AGREGAT 31,5 (32) - 63 mm ZA KOLOSJECNI ZASTOR (LA20) i KAMENI
AGREGAT 31,5 (32) - 63 mm ZA KOLOSJECNI ZASTOR (LA16) u daljnjem tekstu
“"Zeljeznicki tucanik”

A1. OPCI UVJETI

Odredbe navedene u ovim tehnickih uvjetima vrijede za isporuku kamenog agregata od 31,5(32) do 63
mm za kolosije¢ni zastor (u daljnjem tekstu “Zeljeznicki tucanik”).

Zeljeznicki tucanik za gornji ustroj mora biti proizveden u kamenolomima od stjenovitoga kamena koji
se tamo nalazi. Nije dopu$tena proizvodnja Zeljezni¢koga tucanika mijeSanjem materijala iz razli€itih
geoloskih izvora.

Materijali moraju u svemu zadovoljiti odredbe, a svojstva moraju biti ispitana i deklarirana u skladu sa
normom oznake HRN EN 13450:2003 i normom oznake HRN EN 13450:2003/AC:2006 (u daljnjem
tekstu norma oznake HRN EN 13450) i ispitnim normama na koje se norma poziva, te ovih tehnickih
uvjeta. Materijali proizvedeni prema normama, koje osiguravaju istu ili bolju kakvocu, takoder se mogu
nuditi.

A2. OSNOVNI TEHNICKI UVJETI

Ponuditelj mora nadzornom inZenjeru dostaviti Certifikat o sukladnosti kontrole tvornicke
proizvodnje, lzvjeSc¢e o ispitivanju kvalitete stijenske mase i IzvjeSée o ispitivanju zeljeznickog
tucanika izdanog od akreditiranoga laboratorija od strane Hrvatske akreditacijske agencije (HAA) za
ispitivanja takve vrste. Na izvjeS¢u mora biti istaknuta oznaka i broj akreditacije HAA.

A3. OSNOVNI UVJETI PROIZVODA

Materijali trebaju biti proizvedeni odgovaraju¢om tehnologijom, kako bi se dostigla visoka kakvoc¢a, oblik
zrna, Cisto¢a i mjere unutar dopustenog podrucja granulo-metrijskoga sastava koji su propisani u tocki
4.i5. ovih tehnickih uvjeta. Postotak udjela pojedinih zrna dobiva se prosijavanjem na sitima kvadratnog
otvora 80,0 ; 63,0 ; 50,0 ; 40,0 ; 31,5 22,4 mm.

A4. ZAHTJEVI ZA KVALITETU STJENSKE MASE

Izvoditelj daje nadzornom inzZenjeru lzvjeS¢e o ispitivanju kvalitete stienske mase. U “lzvje$éu o
ispitivanju kvalitete stjenske mase” moraju biti ispitana sljedeca fizicko mehanicka svojstva stjenske
mase:

1. Tlagna &vrstoca
2. Upijanje vode
3. Gustoéa kamena
4. Prostorna masa kamena
5. Poroznost
6. Postojanost na mraz
7. MineraloSko-petrografska analiza
Tablica 1. Kriteriji kvalitete stienske mase iz koje se proizvodi Zeljezni€ki tucanik
1. ;':ﬁj’:f Cvrstoca U suhom |\ on EN 1926:2008 min. srednja vrijednost 140 MPa
2. Upijanje vode HRN EN 13755:2008 max. srednja vrijednost 0,75 %
3. Gustoc¢a kamena HRN EN 1936:2008 min. srednja vrijednost 2,70 t/m3
4, Prostorna masa kamena HRN EN 1936:2008 min. srednja vrijednost 2,65 t/m3
HRN EN 1936:2008 )
5. Poroznost srednja vrijednost 2,00 %
6. Postojanost na mrazu HRN EN 12371:2010 postojan
7 Mlne_ralosko-petrografska HRN EN 12407:2008 m}neralosko-petrografskl sastav
analiza stienske mase

A5. ISPITIVANJE ZELJEZNICKOGA TUCANIKA
IzvjeSce o ispitivanju zeljeznickog tucanika treba sadrzavati rezultate sljedecih ispitivanja:
5.1. Zeljezni¢ki tucanik mora imati veliginu zrna u rasponu d=31,5(32) mm do D=63,0mm
odredenu prema normi HRN EN 933-1 i granulo-metrijski sastav koji odgovara kategoriji
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sortiranja D u skladu s to¢kom 6.3 tablicom 1. iz HRN EN 13450, a grani¢ne krivulje
prikazane na slici u Prilogu 1 ovih tehni¢kih uvjeta.

5.2. Prisutnost sitnih zrna ispod 0,5 mm odredena metodom pranja i sijanja prema normi HRN
EN 933-1 ne smije biti veéi od 1% 3to odgovara kategoriji B sukladno tocki 6.4. Tablici 2.
normi HRN EN 13450.

5.3. Sadrzgj finih cestica ispod 0,063 mm odreden metodom pranja i sijanja prema normi HRN
EN 933-1 mora odgovarati kategoriji finih cestica B u skladu s to¢kom 6.5 Tablicom 3. iz
HRN EN 13450.

5.4. Oblik zrna izrazen indeksom istanjenosti (plosnatosti) prema normi HRN EN 933-3 mora
odgovarati kategoriji FI15 (< 15) u skladu s to¢kom 6.6.1. tablicom 4. iz HRN EN 13450.

5.5. Indeks oblika zrna prema normi HRN EN 933-4 mora odgovarati kategoriji S120 (< 20) u
skladu s to€kom 6.6.2. tablicom 5. iz HRN EN 13450.

5.6. Duljina zrna mora odgovarati kategoriji duljine zrna C sukladno toc¢ki 6.7 Tablici 6. iz HRN
EN 13450.

5.7. Otpornost na drobljenje odredena je metodom ,Los Angeles” prema normi HRN EN 1097-
2 deklarirana koeficijentom LArs i treba iznositi:

- LARe16 (£16) u skladu s tokom 7.2. Tablicom 7. iz HRN EN 13450

5.8. Odredivanje nasipne gusto¢e prema HRN EN 1097-3 : 2004

A6. KONTROLA PROIZVODNJE

ProizvodaC Zeljezni¢koga tucanika mora biti sposoban provesti sustav kontrole granulo-metrijskoga
sastava zeljezni¢koga tucanika. Kontrolu granulo-metrijskoga sastava Zeljezni¢koga tucanika potrebno
je provoditi tijekom proizvodnje i tijekom isporuke.

ProizvodaC€ na zahtjev Narucitelja ili njegovog ovlastenog predstavnika mora dati na uvid izvjeS¢a o
kontroli granulo-metrijskoga sastava Zeljezni¢koga tucanika. Trazeno izvjeS¢e ne smiju biti starija od 10
(deset) dana od dana primitka zahtjeva za uvid.

A7. KONTROLNO ISPITIVANJE

Kontrolno ispitivanje sluzi za nadzor kvalitete isporu¢enog zeljezni¢kog tucanika i provodi se od strane
predstavnika Narucitelja. Narucitelj ili njegov ovlasteni predstavnik takoder imaju pravo i provjere
kvalitete robe na mjestu proizvodnje. Ako rezultati kontrolnog ispitivanja pokazu da kakvoca
isporuCenoga ZzeljezniCkog tucanika ne udovoljava propisanim parametrima iz ponudbene
dokumentacije Isporuditelja, nadzorni inZenjer ima pravo narediti upisom u grad.dnevnik zabranu
ugradnje neadekvatnog materijala.

Ponuditelj je duzan nadzornom inzZenjeru dostaviti na uvid:

- vazedi izvjestaj o ispitivanju kvalitete stjenske mase izdan od ispitnog laboratorija, u skladu s
tehniCkim uvjetima za isporuku. lzvjestaj ne smije biti stariji od 12 mjeseci od dana isporuke
robe.

- vazedi izvjestaj o ispitivanju kvalitete Zeljezni¢kog tucanika frakcije 31,5 (32) - 63 mm izdan od
ispitnog laboratorija, u skladu s tehni¢kim uvjetima za isporuku. lzvjestaj ne smije biti stariji od 6
mjeseci od dana isporuke robe.

Prilog 1
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Granicne vrijednosti krivulje kategorije D granulometrijskog sastava
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== Kategorija D - grani¢ne vrijednosti krivulje
TEHNICKI UVJETI ZA NABAVU KOLOSIJECNOG GRADIVAA
1.1. OPCI UVJETI ZA NABAVU

Ponuditelj mora ponuditi cjelokupnu koli€inu koja se trazi u natje€aju. Ponude samo za dio trazene
koliine neée se razmatrati. Ponudeni proizvodi moraju u svemu zadovoljiti nize navedene tehnitke
uvjete, u skladu s navedenim pripadajuéim normama koje se odnose na proizvod.

1.2. OPCI TEHNICKI UVJETI

Kolosije¢ni pribor mora u svemu zadovoljiti nize navedene norme. Kolosije€ni pribor mora biti
proizveden odgovaraju¢om tehnologijom kako bi se dosegla visoka kakvoca, propisane mjere
u okviru dopustenih odstupanja te odgovarajuéa otpornost na opterecenje i zamor. Obveza je
Ponuditelja isporuditi ispravno kolosije¢no gradivo, ispravnost i kvalitetu potrebno je dokazati
atestnom dokumentacijom za sve isporu¢ene materijale.

1.2.1. TEMELJNI UVJETI PROIZVODA | KAKVOCA MATERIJALA
UVJETI ZA POJEDINACNE STAVKE KOLOSIJECNOG PRIBORA

REBRASTE PODLOZNE PLOCE za traénicu tip 60E1
- moraju biti izradene prema odredbama objave UIC 864-6 najnovijeg izdanja
- moraju biti izradene od materijala viac¢ne C&vrstoée 380 — 480 N/mm? sa minimalnim
izduZzenjem od 24%, u ponudi navesti vrstu i glavne karakteristike postupka za dobivanje Celika
- ploCe se moraju rezati pilom i busiti svrdlom, izrezi se moraju glodati
- mjere sukladne nacrtu HZN G1.148/1 za traénice tip 60E1, nagib 1:40 i $irine 160 mm (u
privitku)

PRSTENASTI PODLOSCI ZA KOLOSIJECNE VIJKE PP-6 (ULS-6)
- mjere, oblik i kvaliteta materijala prstenastih podlozaka moraju biti sukladne internoj
strukovnoj normi HZN G1.306/1 (u privitku)
- zastita: vru¢e galvaniziranje

SPOJNI VIJCI S MATICAMA
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- izraden sukladno objavi UIC 864-2 najnovijeg izdanja
- na glavi vijaka moraju biti oznake kakvoce, godine proizvodnje i duljine vijka, a na maticama
oznake kakvoce.
- spojni vijak sa Cetverokutnom glavom i maticom M24x130 mm, kvalitete 5.6 prema
nacrtu HZN G1.273/2, pripadajuéa matica M24, kvalitete 5, prema nacrtu HZN G1.292/1
- spojni vijak sa ¢etverokutnom glavom i maticom M24x145 mm, kvalitete 5.6 prema
nacrtu HZN G1.273/2, pripadajuéa matica M24 kvalitete 5 prema nacrtu HZN G1.292/1
- spojni vijak sa Cetverokutnom glavom i maticom M27x145 mm, kvalitete 5.6 prema
nacrtu HZN G1.274/1, pripadajuéa matica M27 kvalitete 5 prema nacrtu HZN G1.292/1
- za$tita vijaka i matica: bruniranjem

VIJAK ZA DRVENI PRAG VPD-3 TE VIJAK ZA PRAG 20X130 mm
- izradeni prema objavi UIC 864-1
- izradeni od nekaljenog materijala kvalitete 5.6
- zatezna &vrsto¢a min 500 N/mm?2
- izduzenje kod loma min 20%
- mjere sukladno nacrtima HZN G1.243/1 za VPD-3

PRICVRSNI VIJCI S MATICOM STV-1i STV-2
izradeni prema objavi UIC 864-2 najnovijeg izdanja
- izradeni od materijala kvalitete 5.6 s pripadaju¢om maticom kvalitete 5
- zatezna ¢vrsto¢a min 500 N/mm?
- izduzenje kod loma min 20%
- mjere sukladno nacrtu HZN G1.263/1 (u privitku)

DVOSTRUKI ELASTICNI PRSTENASTI PODLOSCI DEPP 24mm
- izradeni prema objavi UIC 864-3 najnovijeg izdanja
- izraden od materijala vlaéne évrstoc¢e 1180 — 1370 N/mm? sa minimalnim izduzenjem kod
loma od 6%
- mijere sukladne nacrtu HZN G1.302/1 (u privitku)
- zastita: bruniranjem

NAPRAVE PROTIV KLIZANJA TRACNICA ZA TRACNICE tip 60E1
- dijelovi konstrukcije moraju biti izradeni od materijala, sa dimenzijama i sastavnim dijelovima
u skladu s uvjetima iz propisa HZN G.1. 343/1 za traénicu 60E1 (u privitku)
- lijeva i desna klinasta spojnica moraju biti jasno oznacene
- dijelovi moraju biti o€iS¢eni od korozije, te zasti¢eni temeljnom bojom

1.2.2. KAKVOCA PROIZVODA

- Proizvoditelj je duzan kao dokaz kakvoce proizvoda dostaviti IzvodaCu (a on nadzornom
inZenjeru) uvjerenja/ateste za sve proizvedene elemente
- u svim proizvodnim pogonima mora biti uspostavljen odgovarajuéi sustav kontrole kvalitete
u skladu s pripadajuéim medunarodnim normama.

1.2.3. NACRTI PROIZVODA

VEZICA ZA KLASICNI SASTAV TRACNICA 60E1 (HZN G1.044-1)

REBRASTA PODLOZNA PLOCA ZA TRACNICU tip 60E1 (HZN G148/1) - 2 stranice
PRSTENASTI PODLOZAK ZA KOLOSIJECNE VIJKE Pp 6 (HZN G1.306/1) - 1 stranica
SPOJNI VIJAK M24 SA CETVEROKUTNOM GLAVOM (HZN G1.273/2) - 1 stranica
SPOJNI VIJAK M27 SA CETVEROKUTNOM GLAVOM (HZN G1.274/1) - 1 stranica
SESTEROKUTNA MATICA S VIJENCEM ZA KOLOSIJECNE VIJKE M24 | M27

(HZN G1.292/1) - 1 stranica

PRICVRSNI VIJAK OBLIKA T S MATICOM STV-1, STV-2 (HZN G1.263/1) - 2 stranice
VIJAK ZA DRVENI PRAG VPD 3 (HZN G1.243/1) - 2 stranice

DVOSTRUKI ELASTICNI PRSTENASTI PODLOZAK DEPP 24 mm (HZN G1.302/1)
NAPRAVA PROTIV KLIZANJA TRACNICA ZA tip 60E1 (HZN G1.343/1) - 2 stranice
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